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Fort de son expérience professionnelle, EMTT anime depuis plus de 20 ans, des
stages de formation alliant théorie et pratique sur les matériaux métalliques et
leur mise en cauvre.

En relation directe avec le service Formation des entreprises, les organismes
collecteurs paritaires agréés, les Chambres de commerce, EMTT reste LE
PARTENAIRE DE VOS PLANS DE FORMATION a I’écoute de vos besoins spécifiques, que
ce soit pour des actions de sensibilisation ou d’approfondissement des
connaissances en métallurgie pratique et décisionnelle.

Nos stages sont dispensés aussi bien sous forme :

< Inter-entreprise

Nous organisons plus d’une dizaine de sessions par an en nos locaux a
Francheville, dans I’Ouest Lyonnais.

Le nombre de stagiaires par session est volontairement limité, afin de
garantir une acquisition progressive individualisée

Des sessions supplémentaires sont organisées en cours d’année ; n’hésitez pas a nous
questionner sur de nouvelles dafes

< Intra-entreprise

Vous souhaitez réaliser une formation personnalisée, s’adressant & un
service ou seulement a quelques personnes de votre société, nos formations
vous garantissent une adaptation selon les niveaux et attentes des auditeurs,
une expérience pratique illustrée sur vos et nos cas concrets, ainsi qu’une
grande souplesse dans l’élaboration des programmes et planning de
réalisation
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DEROULEMENT DES STAGES

Nos formations sont animées par le personnel Cadre de notre société, spécialiste
des matériaux métalliques.

Un classeur de cours illustré est remis a chaque stagiaire.

Les programmes détaillés de I’ensemble de nos formations peuvent vous étre
adressés sur demande.

Les coflits annoncés correspondent aux prix par stagiaire pour les sessions inter-
entreprise . Pour les stages intra-entreprise, les prix sont formulés sur devis.

EMTT est reconnue organisme dispensateur de formation depuis 1982. Une
convention de stage est établie entre nos deux sociétés, 3 semaines environ avant
chaque début de session. Une convocation de stage est adressée aux stagiaires 15
jours avant I’ouverture dudit stage, précisant les dates et heures des cours.

En fin de stage, une attestation de formation est remise a votre service formation,
ainsi qu’au stagiaire.

COTE PRATIQUE i

Pour les stages inter-entreprise, les cours se déroulent a raison d’une journée de
THO00. Ils débutent a 9HOO et se terminent, en fonction du type de stage, au plus
tard a 17THOO (un plan d’acces détaillé est adressé aux stagiaires).

Les stagiaires ont la possibilité de déjeuner a leur frais dans un restaurant proche
de nos locaux. La « pause déjeuner » est prise en commun avec les animateurs.

CONDITIONS D'INSCRIPTION

Les inscriptions sont enregistrées par ordre d’arrivée, jusqu’a concurrence du
nombre de places disponibles.

Une pré-inscription par téléphone ou fax est possible, sous réserve de
confirmation par I’envoi du bulletin d’inscription ci-joint ou d’un bon de
commande.

EMTT se réserve le droit d’annuler un stage si le nombre de stagiaires par session
reste insuffisant
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MTT1 MISE A JOUR DES CONNAISSANCES EN METALLURGIE, 5

TRAITEMENT THERMIQUE ET DE SURFACE
OBJECTIF h

Acquérir ou mettre a jour les connaissances néicessen métallurgie et traitement
thermique et de surface, pour comprendre et paeti@ la réalisation des opérations
métallurgiques sur pieces mécaniques

PUBLIC CONCERNE '

Agents techniques et de maitrise, Techniciens éisatlg la conception, des achats, Péric.)de
de la réalisation et du suivi Qualité de piecesaitigties, subissant ou non des 2 sessions
traitements thermiques ou de surface 02, 09/02/12

01, 08, 15, 22/03/12

PROGRAMME
11,12, 13, 18, 19,
20/09/12

- Constitution des métaux et alliages

- Classification actuelle des matériaux métalligeteappellation normalisée
- Caractéristigues mécaniques et structures

- Diagrammes métallurgiques des aciers

- Traitements thermiques dans la masse : trempenue recuit 1.792 €
- Traitements superficiels : cémentation, carbarétion, nitruration, trempe superficielle

- Aspect métallurgique du soudage

- Applications pratiques

- Visite de 2 sites de traitements thermiques

Prix HT

MTT2 METALLURGIE DECISIONNELLE

OBJECTIFS '

Etablir des méthodologies pratiques de résoluti@s groblémes métallurgiques
rencontrés dans I'entreprise. Schémas décisiormigmlitique matériaux déclinés par
thémes

PUBLIC CONCERNE '

Encadrement, Techniciens, Ingénieurs possédartiases confirmées en métallurgie et
traitement thermique

Période
04,05,11,12,17, 18,
19/10/12

Prix HT

PROGRAMME ' 2.092 €

Théme N°1: Choix d’'un matériau métallique et de son traitatribermique. Rappels métallurgiqu

Theme N°2: Géométrie et traitements thermiques - définitiorétallurgiques sur plans - prévisions des
distorsions, maitrise des distorsionssdare gamme de fabrication

Théme N°3: Spécification technique d’un traitement thermigBesition des opérations de TT et de surface
dans une gamme de fabrication

Theéme N°4: Les contréles métallurgiques des matériaux efldedRappels sur les contrdles, analyse de
rupture, application aux expertises nhétgiques

Théme N°5: Progrés en TT et de surface - procédés et teahiesl
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MTT3 PRATIQUE DES TRAITEMENTS THERMIQUES ET DE SURFACE

OBJECTIFS
i . INTRA-

Donner les principes de base en métallurgie eetrant thermique sous la forme ENTREPRISE ,
d'une sensibilisation pratique, illustrée par deemeples rencontrés par les sk
stagiaires.

Formation a la conduite des fours de traitemeniitge.

PUBLIC CONCERNE ' L
Durée

_ ) o ) 3 jours
Agents techniques, Agents de production, Techmscienencadrement désireux 21HO00

d’'acquérir des bases technologiques et pratiquesnétallurgie et traitement
thermique

Période
PROGRAMME ' A définir

- Notions d’élaboration des matériaux métalliques

- Appellations normalisées et industrielles

- Caractéristiques mécaniques associées aux sgactu

- Regles pratiques de transformation structuralehauffage et au refroidissement
rapide : chauffe, trempe, revenu, recuit

- Panorama des divers types de fours utilisésagtetnent thermique

- Conduite d'une opération de traitement thermigpeparation de charge, suivi des
parametres de traitement

- Technologie de durcissement superficiel : céntemtacarbonitruration, nitruration,
trempe superficielle

- Contréle des matériaux, de leur traitement thguaiet de surface

Prix HT
Sur devis

MTT4 STRUCTURE DES MATERIAUX : APPLICATION AUX EXPERTISES ET

CONTROLES DE LABORATOIRE
OBJECTIFS '

Apprendre a reconnaitre les constituants de I'agtedes alliages non ferreux, caractériser
leurs défauts éventuels et I'appliquer sur des @kesrconcrets personnalisés

PUBLIC CONCERNE i

Période
Techniciens de laboratoire, Chargés de contrétdmiques, service Qualité, toute 13, 14, 20, 21,
personne chargée des développements matériaux 22/11/12

PROGRAMME

Prix HT

- Rappels métallurgiques : généralités, constitutiles métaux et alliages, 1.505 €

application, garanties données par les normes

- Examens métallurgiques au laboratoire : prépamatiet observation
d’échantillons, identification des inclusions effalés, reconnaissance pratique
des constituants

- Notions de fractographie : macroscopie et anaysMEB

- Structures et propriétés d’emploi

- Conduite d’expertise sur cas concrets

- Elaboration d’un référentiel « structures »

- Moyens modernes d’investigations : possibiliteknaites
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MTTS MAITRISE DES DISTORSIONS D’UNE PIECE MECANIQUE SUBISSANT

UN TRAITEMENT THERMIQUE
OBJECTIFS '

Apprendre a réduire les codts de fabrication d'pigee mécanique subissant un traitement
thermique par la maitrise des distorsions danamange de fabrication

PUBLIC CONCERNE i

Techniciens confirmés, Ingénieurs possédant legsbae la métallurgie et traitement
thermique, travaillant au Bureau d’Etudes et/ou iéthodes

Période
05, 06, 0Z/03/12

Prix HT

PROGRAMME ' 1.028 €

- Rappels des connaissances de base de la métllurg
- Rappels théoriques sur les contraintes résiduelle
. hations de contraintes internes, variations mifes et déformations : rle dans une gamme

de fabrication

- Maitrise technologique des distorsions sur ueeg@mécanique :10 . généralités : définition, wiede
conception et de fabrication provoquant ou révéldes distorsions
. procédure d’'analyse
. rdle d’un traitement thermique sur les distamsio
. démarche a suivre pour maitriser les distossion
- Applications : étude de cas concrets

IMTT6 CARACTERISATION APPLIQUEE A LA METALLURGIE DES POUDRES

ET MATERIAUX FRITTES
OBJECTIFS '

Savoir contrbler et caractériser des poudres ngfiel, pieces frittées, piéces procédés
MIM, dépbts par rechargement (HVOF, PTA, etc...).
Acquérir des connaissances sur les techniquesrdetégsation concernées par ce sujet.

PUBLIC CONCERNE i

Techniciens de Laboratoire, Techniciens de la @yatbute personne chargée du .
développement matériaux et process l:';’;:l:

PROGRAMME '

- Généralités sur les procédés d’élaboration dedngs et frittés
- Préparation d’échantillons de poudres et piedeéds

- Examens pratiques en microscopie optique a riéflex

- Mesures de microduretés Vickers et Knoop

Période
22, 23, 24,
25/10/12

En collaboration

- Notions sur les autres caractéristiques physigesgoudres avec INS
- Examens pratique au Microscope Electronique ayzaje Site de GENAY
- Présentation d’un appareil de dosage chimique@Rrappliqué aux poudres et matéria

frittés
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MTTZ LA TREMPE SUPERFICIELLE

OBJECTIFS |
Li . INTRA- |

. . . . . ENTREPRISE
Acquérir les connaissances meétallurgiques et tdobigues de la trempe B
superficielle : matériaux a durcir, machines efllages, contrbles :

PUBLIC CONCERNE i

Agents de production, Techniciens des méthodes kt Qualité, Ingénieurs de conception

PROGRAMME

Période
A définir

|

- Rappels métallurgiques et aspects métallurgigeda trempe superficielle

- Transformations en chauffage rapide

- Refroidissement rapide de trempe, revenu

- Technologie de la trempe superficielle au chalumet par induction - notions de trempe
superficielle au laser Prix HT

- Realisation industrielle : machines et outillages Sur devis

- Vérifications métallurgiques et comparaison desuttats avec les exigences du cahier des chargeg

- Maitrise géométrique des piéces traitées supaiément

MTTS8 TECHNOLOGIE DU VIDE ET TRAITEMENT THERMIQUE ET DE SURFACE

OBJECTIFS '
INTRA-

Comprendre les avantages et les inconvénients porggnt les fours « sous vide » dans les |
opérations de traitement thermique,. ENTREPRISE
Expliquer les technologies mise en ceuvre : bassesion, plasma.
Présenter les différents traitements réalisabkesus vide ».

PUBLIC CONCERNE

Toutes personnes en charge des développementsiauaiéResponsable
Méthodes, Maintenance et Qualité, Techniciens eénfgy de production
utilisant des fours sous vide

PROGRAMME '

* Rappels des notions en technologie de vide

*Constitution d'un four «sous vide » : pompes, ol@oire de chauffe, enveloppe
extérieure, vérification de I'étanchéité, systermaefroidissement

* Les divers fours sous vide utilisés en traitentieatmique et de surface

Période
A définir

* Applications aux traitements massiques : trempgs ggaz et a I'huile : revenu, recuit
hypertrempe, mise en solution

* Gammes technologiques pour aciers a outils, inablad et réfractaires, superalliages
base Nickel et base Cobalt : préparation de chafgegcles thermiques

* Applications aux traitements superficiels : cétadan, carbonitruration et nitruration
basse pression et sous plasma

Prix HT

Sur devis
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LES METAUX NON FERREUX /
MTTO
LES ALLIAGES BASE ALUMINIUM,
OBJECTIFS Durée
Présenter les principaux alliages métalliques & lBasluminium, utilisés industriellement, en ?40]-‘!‘::

donnant leurs caractéristiques générales, leurmghal’application, leurs mises en ceuvre et
leurs contrbles

PUBLIC CONCERNE Période
06, 07/02/12

Techniciens, Agents de maitrise, de productionjstests techniques chargés de dossiers d'étude,
de fabrication ou de contrdle de demi-produitsdeproduit en alliages métalliques non ferreux

PROGRAMME Prix HT
685 €

- Notions générales : constitution, caractéristquehysico-chimiques et mécaniques, méthode
d’'usinage et mise en forme des alliages non ferreux

- Les alliages d’aluminium : méthode de productidésignations normalisées, aluminium pur, et
alliages d’aluminium, aptitudes technologiques

- Traitement thermique et de surface des alliaggls d

- Tenue a corrosion

- Les méthodes de contrbles destructifs et nomualeis

- Notions de cahier des charges d’approvisionnement

- Applications industrielles

MTT10 MECANIQUE ET METALLURGIE : CHOIX DES MATERIAUX

OBJECTIFS '

Donner les principes de choix des matériaux métads. Revoir les connaissances en
métallurgie par rapport aux mises en forme : ganu@efabrication et opérations de
traitement thermique et de surface, en vue de rédes colts de fabrication

PUBLIC CONCERNE i

INTRA-
ENTREPRISE

Toute personne confrontée a la fabrication de piag@taires ou de pieces de série par
enlévement de copeaux

PROGRAMME '

= Les aciers :
- fabrication de barres, de profilés et tbles Période
- caractéristigues mécaniques A définir

- désignation conventionnelle des aciers empldgés I'entreprise et normes de garantie
- généralités sur les traitements thermiques sudace
- modifications métallurgiques apportées par lse@n ceuvre

= Les traitements et revétements de surface : filzg®n, préparation de surface, panorama des
divers procédés de revétement - finition par mitiadpe - renforcement par écrouissage Prix HT

= Choix des matériaux métalliques et du traitemkeeitrhique et de surface Sur devis

= Position des traitements thermiques et de sudans une gamme de fabrication

= Les autres matériaux métalliques : métallurgienete en ceuvre : aluminium, cuivre et leur
alliages, fonte

= Visites d’ateliers de mise en ceuvre des aciers
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METALLURGIE DES OUTILLAGES DE MOULAGE DES
MTT11

MATIERES PLASTIQUES
OBJECTIFS '

Définir, en fonction des sollicitations subies garmoule et en fonction de sa gamme'
fabrication, les matériaux et leurs traitementsrrtigues et de surface, afin d'obtenir u

durabilité garantie et réduire les colts d’exploita

PUBLIC CONCERNE i

Toute personne concernée par la conception, lasafiah, la valorisation, le contrdle et

I'exploitation des outillages de moulage pour nratiglastique

PROGRAMME '

- Rappels métallurgiques :

. caractéristiques générales : production et é&afivdtaison, désignations normalisées, appellatic

commerciales, caractéristiques mécaniques et plgsiq

- principes de base des traitements thermiquesctates et constituants, transformations strutgarau

chauffage et au refroidissement, notions de treitiggale revenu, les principaux recuits,
- distorsions constatées apres traitement thernggremedes
- principes de bases des traitements superficiels
- Applications aux moules d’injection plastique :
- exigences du moule : constitution, matiére mgupéeductivité

- choix des nuances métalliques : quantificatios dellicitations, réle de la gamme de fabricatio Surx devis

structures d’emploi
- comment bien acheter sa matiére et son traitethennique
- établissement d’'un standard métallurgique pasipléces constitutives d’'un moule

INTRA- g
ENTREPRISE |

Période
A définir

Prix HT

EXTRUSION, FONDERIE

MTT12 METALLURGIE DES OUTILLAGES POUR TRAVAIL A CHAUD : FORGE,

OBJECTIFS '

Définir en fonction des sollicitations subies pautil, les matériaux et leurs traitements
thermiques et de surface, afin d'obtenir une géanétallurgique de durée de vie.
Préciser les conditions d’entretien et de répamatio

PUBLIC CONCERNE i

Techniciens de conception, encadrement de prodydiiesponsables de maintenance

PROGRAMME '

- Rappels métallurgiques :

- production de I'acier et désignation normalisées

- les propriétés mécaniques : notions de tenacié e

fatigue thermique

- traitements thermiques dans la masse

- principes de bases des traitements superficiels

- le soudage et le rechargement

- notions de frottement, de résistance a I'usudeatorrosion
- Application aux outils de travail a chaud : lage, I'extrusion, la

fonderie sous pression :

- sollicitations cycliques mécaniques et physiboviques

- choix des nuances et des TT

- position des TT dans la gamme de fabrication

- structure d’emploi et défauts : contrble, intétption

- regles de mise en route et de maintenance

- réparation par rechargement

Durée
3 jours
21HOO

Période
01, 02, 03/10/12

Prix HT
1.028 €
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MTT13 METALLURGIE DES OUTILLAGES POUR TRAVAIL A FROID

OBJECTIFS '

Définir, en fonction des sollicitations subies dawutil, les matériaux et leurs traitements
thermiques et de surface, afin d’obtenir une géanétallurgique de durée de vie.

PUBLIC CONCERNE

Technicien de conception, encadrement producti@spansable outillage et Période
traitement thermique 22 23
3 3

PROGRAMME ' 24/05/12

Désignations normalisées N
Role des éléments d'alliage Prix HT
Elaboration 1.028 €

Notion de résistance a I'usure et de corrosion

Relation propriétés, nuances et traitements tiogies

(corrosion, tenue aux chocs, usure abrasive)

Technologie et gamme de traitement thermique masgen particulier sous vide)
Structure d’emploi, expertise, contrdle

Principes de base des traitements superficiels

Choix des traitements de surface pour augmeatéurabilité

MTT14 SECURITE ET REGLEMENTATION DANS L’ATELIER DE
TRAITEMENT THERMIQUE

OBJECTIFS

Sensibiliser les Agents de production de I'atedierTT sur les risques potentiels liés aux INTRA-
opérations de TT. | ENTREPRISE
Rappeler en les expliquant, les moyens de prévestiGstants ou a mettre en place issus |

de la réglementation.

Présenter le réle du Comité d’hygiéne sécuritéoatitions de travail (CHSCT) dans I'atelier :

le document unique, les fiches de données de s&curi

PUBLIC CONCERNE

Agents de production et d’encadrement travaillamsd’atelier de TT.
Délégués du personnel et/ou membres du CHSCT

PROGRAMME '

*Risques communs a tous les ateliers et prévention :
- brdlures, rayonnement, champs électromagnétiques
- risques électriques

- explosion et incendie A définir
- manutention

- bruits et pollution de l'air

*Risques spécifiques et prévention dans I'atelief e

- risque liés aux ambiances neutres et réactives

- les bacs de trempe a I'huile ou aux polymeres

*Risques et prévention liés aux techniques assoriées

- nettoyage des produits avant et apres TT

- peinture de protection et produit de protectiontce la corrosion
- produits utilisés en revétement de surface

- présentation de la réglementation européenne REAC

eLe réle du CHSCT dans l'atelier de TT :

- le document unique : présentation et applications

- surveillance préventive des risques

&I’T_’ 1 Avenue du Chater, Bat B, 69340 FRANCHEVILLE® 04 78 34 53 005 04 78 3474 83 e-mail : emtt.contact@emtt.fr
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MTT15 METALLURGIE ET LUTTE CONTRE LA CORROSION PAR L’EAU
ET EN MILIEU HUMIDE

Nouveau
OBJECTIFS

|

Acquérir ou mettre a jour les connaissances néicessaur les problématiques

. . o : X o Durée
corrosion par I'eau et en milieu humide sur lemglts métalliques 33
Démarche d’expertise. jours

21HOO

Moyens industriels et de traitement de surfaceisésl pour lutter contre ces
dégradations.

PUBLIC CONCERNI

|

Période

Toute personne concernée par la conception, réalisavalorisation et expertise
matériaux métalliques soumis a ces agressionsnftaeh, ingénieur Bureau d’'étude,
Cabinet d’architecte, expert en assurance, spg&alen traitement de surface,
responsable Qualité en piéces d'assemblages métsli service Maintenace)

PROGRAMME '

- Modes de corrosion (caverneuse, galvanique, egjlractérienne...)

- Présentation et discussion de phénoménes liésaaaux d’eaux froide et chaude, sanitaire
. caractéristiques des eaux
. aciers et fonte
. cuivre et alliages cuivreux

- Corrosion atmosphérique et milieux humides

- Alliage d’aluminium et échangeurs thermiques

- Anticorrosion : choix des matériaux et conception

- Revétement de surface : présentation des proggdiéanisation, nickel chimique, etc...

- Démarche d'expertise et moyens d’investigation

04, 05, 06/12/12

Prix HT
1.028 €

MTT16 LES ACIERS INOXYDABLES :
CHOIX TRAITEMENTS THERMIQUES ET EMPLOIS

OBJECTIFS '

Mise a niveau des connaissances meétallurgiquesesumciers inoxydables, phénomenes
complexes différents de ceux des aciers de cotisnuc

Apprendre a choisir et a mettre en ceuvre le batox®» sans lui faire perdre ses propriété
d'anti-corrosion

PUBLIC CONCERNE

Tout responsable confronté a I'emploi des aciesgydables

PROGRAMME '

Production et transformation des aciers inoxydables
. Principe d’élaboration
. Laminage a chaud et a froid : conséquence roggajue
Les 3 grandes familles d’aciers inoxydables :
. présentation des inox ferritiques, martensitigeieausténitiques
. regles d’appellations normalisées européennesregspondance avec les appellations américaines.
Normes applicables
. hotion de structures et de caractéristiques nigaas a froid et a chaud
. Cas particulier des inox a durcissement struttura
Regles technologiques de traitement thermique :
. recensement des divers traitements
. parametres technologiques au chauffage et aidisfsement. Gammes opératoires
. aspect métallurgiques du soudage
Choix des aciers inoxydables :
. Choix par le critére corrosion
. Choix par les critéres caractéristiques physhimizjues, mécanique et frottement
Traitement et finition des surfaces :
. décapage, passivation
. finitions de surfaces appliquées aux produits

C@; 1 Avenue du Chater, Bat B, 69340 FRANCHEVILLE® 04 78 34 53 005 04 78 34 74 83 e-mail : emtt.contact@emtt.fr

Période
05, 06, 07/06/12

Prix HT

1.028 €
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MTT17 TRAITEMENT DE SURFACE : ANTI-CORROSION /LUTTE CONTRE L°’USURE

OBJECTIFS '

Donner les principes de base de la corrosion, ufle et de l'usure + corrosion,
sous la forme d'une sensibilisation pratique. Décries moyens industriels
utilisables pour lutter contre ces dégradations.

PUBLIC CONCERNE

Période

27,28,29,30/11/12
Toute personne concernée par la conception, lesaéiah, la valorisation, le contréle d

pieces soumises a des agressions chimiques otoélantiques et usure

PROGRAMME

- Notions de corrosion : principes généraux, madesuses de la corrosion, moyens de lutte Prix HT
- Notions d’usure : mécanismes de dégradation dacg®) moyens mécaniques et métallurgiqu 1.203 €
de lutte contre l'usure
- Généralités sur les traitements de surface sifieation et présentation par familles de procéd
- Les traitements superficiels : traitements therinmmiques, trempes superficielles et autres
durcissements superficiels.
- Les traitements de conversion : phosphatatiomgmhtation, oxydation anodique

- Les revétements par dépots métalliques : priscigehnologies, résultats et applications indeites :
phase vapeur, phase humide, par projection

- Traitements de surface des alliages non ferreux
- Démarche pratique pour le choix d’'un renforcententa surface pour lutter contre I'usure et colareorrosion

MTT18

METALLURGIE ET MATERIAUX REFRACTAIRES

OBJECTIFS '

Définir, en fonction des sollicitations subies, fmatériaux réfractaires et leur traitement
adapté, afin d’obtenir une durabilité garantieéeluire les colts d’exploitation.

Nature des matériaux : aciers réfractaires, alfidggse nickel, métallurgie du tungsténe
et molybdéne.

Durée

2 jours
PUBLIC CONCERNE i 14HOO

Technicien et Cadre Maintenance, technicien etrliegg R et D, responsable de four,
constructeur de four

Période
Connaissances générales des matériaux réfractaires
. classification et désignations normalisées -
o o ; o Prix HT
. propriétés mécaniques et physico-chimiques
. diagrammes de phases 685

. traitements thermiques pour métaux réfractaires
. Traitements de surface

Applications aux matériels industriels (cimentevietrerie, traitements thermiques...) :
. choix des matériaux en fonction des sollicitasien service
. exigences des matériels : constitution, tempégaproductivité
. Notion d’'usure, de corrosion : approche d’experties
modes de dégradation

&I’T_’ 1 Avenue du Chater, Bat B, 69340 FRANCHEVILLE® 04 78 34 53 005 04 78 34 74 83 e-mail : emtt.contact@emtt.fr
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MTT19 LES NITRURATIONS

OBJECTIFS

Devant le nombre important des appellations comiales; apprendre a choisir la ou les
nitrurations adaptées aux besoins de [I'entreprisgnprendre les mécanismes de
durcissement etinsérer cette opération de traitement thermique dans lenga de

fabrication. Enfin, savoir contrdler les couchesunées.

PUBLIC CONCERNE i

Toute personne chargée de la conception, de la eocmatisation, de la fabrication et du
controle de piéces durcies par nitruration.

PROGRAMME '

- 1°“ PARTIE / Rappels métallurgiques :
. Elaboration, mise en forme, structures et céristiques mécaniques
. Mécanismes de durcissement de I'acier dans &senatrempe et revenu
. Traitement de surface : présentation généraamsgmes de diffusion dans un traitement thermoicfuien
- ™ PARTIE / Application a la nitruration :
. Métallurgie de durcissement, structures
. Les matériaux nitrurables
. Aspects technologiques de la nitruration
. Contrdle des couches nitrurées
. Gamme de fabrication pour piéces nitrurées
. Applications
- ™ PARTIE / Reconnaissance des structures de niorat
. Etude des non-conformités de piéces nitrurées
. Spécifications de nitruration
. Visite d’un site de traitement de nitruration

Période
11,12, 13/12/12

Prix HT /
1.028 €

MTT20 LES CEMENTATIONS
OBJECTIFS Durée
o - . . . , . 3 jours
Acquérir les connaissances métallurgiques et tdofitues de la cémentation. 21HO00

Comprendre les mécanismes de durcissement et lircgdte opération de TT dans la
gamme de fabrication. Savoir controler les coua®eentées et mettre en évidence
les défauts de cémentation

PUBLIC CONCERNE

Période
18,19, 20/12/12

Toute personne chargée de la conception, de la eocmatisation, de la fabrication et du
controle de piéces durcies par cémentation.

PROGRAMME ' Prix HT
1.028 €

*1**PARTIE / Rappels métallurgiques :
. Elaboration, mise en forme, structures et céristiques mécaniques
. Mécanismes de durcissement de I'acier dans &senatrempe et revenu
. Traitement de surface : présentation généraanigmes de diffusion dans un traitement thermoicjuien
*2*™PARTIE / Application & la cémentation :
. Métallurgie de durcissement, principes métallyugs
. Aciers de cémentation
. Aspects technologiques de la cémentation
. Gamme de fabrication
. Contrdle des couches cémentées
. Applications
*3*™ PARTIE / Reconnaissance des structures cémertrémspées et revenues, contrdle structural de cauche
cémentées et spécifications, reconnaissance desgusers et constituants non-conformes, expertiseidents de
cémentation

Visite d’un site en fin de stage
C@; 1 Avenue du Chater, Bat B, 69340 FRANCHEVILLE® 04 78 34 53 005 04 78 34 74 83 e-mail : emtt.contact@emtt.fr
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CONDITIONS GENERALES DE VENTE

MODALITE D'INSCRIPTION '

Toute inscription a une session de formation sera effective dés réception du bulletin
d’inscription et validée par le retour de la convention de formation signée.

ORGANISME COLLECTEUR i

» Inscription directe :
EMTT adresse I’ensemble des documents administratifs
concernant le stage au service de formation de la société.

» Inscription par I'intermédiaire d’un organisme de gestion des fonds formation :
Il appartient a la société de réaliser sa demande de prise en charge directement auprées de
son organisme de gestion de fonds de formation. A l'issue de la formation, EMTT transmet
directement a I’organisme collecteur, les attestations de stage, photocopie de la feuille de
présence et la facture a I'organisme collecteur.

PRIX '

Nos prix s’entendent hors taxe, majorés du tauk\d& en vigueur.
lIs couvrent I'ensemble des frais pédagogiquesoggdnisation

ANNULATION '

En cas de dédit par I'Entreprise a moins de 15 jours francs avant le début de l'action mentionnée, ou
d'abandon au cours de la réalisation de la formation d'un ou plusieurs stagiaires, EMTT retiendra sur le
coflit total les sommes qu'il aura réellement dépensées ou engagées pour ladite formation conformément
aux dispositions de l'article L 920-9 du Code du travail.

EMTT se réserve le droit d’annuler une session de formation en cas d’insuffisance du nombre de
stagiaires pour I'ouverture définitive d’une session de formation. Les sociétés concernées sont prévenues
au plus tard 15 jours avant le début du stage.

FACTURATION '

Une facture est adressée en double exemplaire au service formation de la société, ou le cas échéant a
I'organisme collecteur.

REGLEMENT '

Par chéque bancaire, ou virement, ou billet a ordre, au plus tard a la réception des attestations de
présence.

Aucun escompte n’est accordé en cas de paiement anticipé.

DROIT APPLICABLE '

I’inscription et tous les actes qui en découlent sont exclusivement régis par la loi francgaise.

Toutes contestations auxquelles peuvent donner lieu l'inscription et les actions qui en découlent sont de
la compétence exclusive des tribunaux de LYON

CELIT, 1 Avenue du Chater, Bat B, 69340 FRANCHEVILLE® 04 78 34 53 005 04 78 34 74 83 e-mail : emtt.contact@emitt.fr



NOS COORDONNEES

Responsable formation Emmanuel DRANSART

Equipe pédagogique : Emmanuel DRANSART - Michel BARON
Delphine BARON

Par courrier : 1 Avenue du Chater, Bat B, 69340 FRANCHEVILLE
Par téléphone : 04-78-34-53-00 Par fax: 04-78-34-74-83
Par e-mail : emtt.contact@emtt.fr

N° d’enregistrement : 82.69.01171.69

Administration des stages : Muriel PEYQUET
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NOS REFERENCES

Des sociétés nous ont déja fait confiance :
*ALTIA *CARRIER 1 FIAT POWERTRAIN *HONEYWELL
*ARCELOR MITTAL +*CGR *FISKARS BRAND *IBF FRANCE
*AREVA *CRMA *FIAT POWERTRAIN JTEKT
*ATS STELLITE *DELTA METAL *FORGE DE LA LOIRE *LEGRAND
*ASCOMETAL *DEVILLE *FWF *LINAMAR
*BILLION *ECM *GAZ DE FRANCE oLISI
*BOISSET *EPMO *GLAXO ‘LIVBAG
*BOLLHOFF *EUROTAB *HAGER *LEUCO
*BOSCH *FEURMETAL *HEF *MARTIN
*MECANIC SUD *RAFER *SIDEL TTM
*METAPLAST *REDEX *SOMECAB TTV
*‘MINITUBES *RENAULT TRUCKS  *STAUBLI *WINOA
*MONTABERT *SAGEM 'STTS *WICHARD
“PBL *SAM OUTILLAGES  +ST GOBAIN +ZF BOUTHEON
*NITRUVID *SECOMA TTM -
"PETZL *SFS INTEC TTV
*PLASTHOM *SETFORGE “VALEO

LES COMPETENCES D’EMTT

C'egt aussi

= Consultance et assistance technique &/dd T ASSISTANCE, un service d'assistance métallurgique
= Etudes et développements métallurgiques (réfésatisponibles)

= Controles et expertises (brochure des prestatitnkaboratoire sur demande)

= Actions en entreprise a travers la formation, $&sance et le conseil (références disponibles)

Dans tous les secteurs d’activité

EMTT un partenaire qualifié :

ke qlf:‘ Qualifié OPQCM, domaine Technologie
A
Expert ANVAR
EMTT Des Ac sponsables, passionnés, gui iguent Cour savoir-faire par Ce Giaig de Ca formation

-'Eflll 1 Avenue du Chéter, Bat B, 69340 FRANCHEVILLES 04 78 34 53 002 04 78 34 7483 e-mail : emtt.contact@emitt.fr



